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(57) Die Erfindung betrifft eine Walze, die geeignet ist, 
Energie in Form von Impulsen auf eine sich auf einem 
kontinuierlich bewegenden Sieb befindlicho waBrige 
Faserstoffsuspension einzubringen und verfolgt das Ziel, 
eine homogene Faserstoffsuspension zu erhalten. 
ErfindungsgemaS wird dies dadurch erreicht, dad zur 
Erzeugung eines horizontalen Impulses die 
Walzenoberflache der erfindungsgema'Sen Impulswaize 
von synchron angeordneten Laufelementen gebildet wird, 
deren Ebf.nen einen Winkel zur Walzenmittelachse 
ungleich 90° einnehmen. Die Erfindung wird in der Zellstoff- 
und Papierindustrie, speziell im vorderen Teil der Siebpartie 
einer Langsiebpapiermaschine angewendet. Fig. 1 und 
Fig. 2 
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Patentanspriiche: 

1. lmpulsanderungswaIze r dadurchgekennze!chnet,daSlhre Mantelstruktur von Laufelementen (1) 
gebildet wird, die ebenfiachig begrenzte Kiirper darstellen, deren Querschnltte rechtwinklig zur 
Walzenachse gesehen, jeweilsgleiche beliebige Vielecke sind, d9ren Ebene jedoch zurWalzenachse 
ungleich 90° angeordnet ist, wobei die FreirSume (3) zwischen den Laufelementen (1 ) von 
beliebiger GroGe und Form sind, aber parallel verlaufen mussen. 

2. Impulsanderungswalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dalS die Sufleren Eckpunkte (5) 
der regelmalSigen Vielecke der Laufelemente (1) durch beliebige, aber jeweils gleiche, 
mathematische Funktionen verbunden sind. 

3. Impulsanderungswalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daG der Querschnitt der 
Laufelemente (1) kreisformig ist. 

4. Impulsanderungswalze nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzelchnet, da(S diese Walze 
angotrieben ist, mit einor Differenzgeschwindigkeit zum jeweiligen Langsieb betrieben werden 
kann und eine Variation der Drehzahl moglich ist. 

5. Impulsanderungswalze nach Anspruch 3, dadurch gekennzelchnet daft diese Walze als Brustwalze 
betrieben wird. 

6. Impulsanderungswalze nach Anspruch 3, dadurch gekennzelchnet, daft die Laufelemente (2) 
jedoch krummflachig begrenzte Korper darstellen, deren begrenzende Flachen parallel verlaufen 
und sich am Umfang der Laufelemente (2) als umlaufende Sinusfunktion darstellen, wobei die 
mittleren Ebenen der Laufelemente (2) jeweils einen Winkel von 90° zur Walzenachse einnehmen. 

Hierzu 1 Seite Zeichnungen 



Anwendungsgeblet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine Walze, die geeign st ist, Energie in Form von Impulsen auf eine sich auf einem kontinuierlich 
bewegenden Sieb befindliche wSssrige Faserstoffsuspension, z. B. im vorderen Tall dar Siabpartie einer 
Langsiebpapiermaschine, einzubr ingan, urn dadurch die Reflockulationszeit der Faserstoffsuspension zu veri Jngern, d.h. die 
Blattbildungzuverbessern. 



Charakteristik des bekannten Standes darTechnik 

Die aJIqemein bekanntesta Form zur Einbringung von Energie in eine sich auf einem Sieb befindliche wSssrige 
Faserstoffsuspension ist die Siebschutteiung. Hierbei wird durch eine auGere, am Siebgestell angreifende Kraft das umlaufende 
Sieb in eine horizontale Schwingung quer zur Bewegungsrichtung veraetzt. Die dabei entstehende Frequenz liegt auf Grund der 
groGen zu bewegenden Massen bei ca. 2-5 Hertz. Der Abstand der damit auf die Faserstoffsuspension eingeleiteten Impulse ist 
bei diesem Prinzip fur langsamlaufende Maschinen ausreichend, jedoch fur schneltaufende Maschinen nicht genugend. Der 
Nachteil dieser Methode besteht in der komplizierten Konstruktion der Siebpartiestuhlung, sowie in der Bewegung groGer 
Massen. J v " 

Eine weitere Methode zur Einbringung von Energie in eine Faserstoffsuspension ist eine unter dam Sieb angeordnete 
„Zahnwalze", wie in DE-OS 1 611 761 bereits beschrieben, die bei jeder Beruhrung eines Zahnes mit dam Sieb einen vertikalen 
Impuls in die Faserstoffsuspension einleitet. Oiese Walze fat geeignet, uber einen groGen Geschwindigkeitsbareich Impulse in 
die Faserstoffsuspension einzubringen, besitzt jedoch den Nachteil, daG nur vertikale Impulse, in Form von quer angeordneten 
punkxformjgen Linien, in die Faserstoffsuspension eingebracht werden konnen. 



Zlel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist es, eine Walze 2u schaffen, die gleichzeitig horizontale und vertikale Impulse, oder nur horizontale Impulse 
in die Faserstoffsuspension ein'eiiet, urn dadurch eine homogene Faserstoffsuspension zu erhalten, d.h. eine Ausflockung der 
Fasern in die Suspension zu verhindern oder zu verringern. 

Ein weiterer Vorteil dieser erfindungsgemaGen Walze besteht darin, daG auch bei sehr niedrigen Geschwindigkeiten des Siebes 
durch die Einleitung zweier Impulse in verschiedenen Richtungen (urn 90° versetzt) eine Verteilung der eingeleiteten Energie 
uber die gesamte FiSche der Faserstoffsuspension hervorgerufen wird und dadurch eine gleichmfiGige Verteilung der Fasern in 
der Suspension ohne Streifenbildung erreicht wird, wobei bei der Einleitung des horizontalen impulses keine groBeren Massen, 
wie Walzen, Lager und Teile der Stuhlung, bewegt werden mussen. 
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Daiiegungde* Wesentder Erfindung 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, eine Walze 3 2U gestagen, daG durch die Geometri ihres Mantelbelages bel dor 
BerGhrung m!t dem Sleb, welches die Faaerstoffsuspension U&gt, eln vertlkaler und horizontaler, oder nur eln horizontaler 
Impuls in die Faserstorf suspension eingeieltat wird. 

Erflndungsgemaa wird dies dadurch erreicht, dctt zur Erzeugung eines horizontalan impulses die WalzenoberflSche der 
erflndungsgemftBen Impulswalze von synchron angeordneten Laufelementen genlldet wird, deran Ebenen einen Wink el zur 
Walzenmittelachse unglelch 90* einnehmen. Es wird damit bel jeder Walzenumdrehung das Gber die Walze laufende Sleb nach 
links und rechis von der Maschinenlaufrichtung ausgelenkt. Das MaG dieser Auslonkung ist abhSngig vom Winkel der Frelrflume 
zur Walzenmittelachse. Die Auslenkung des Siebes soilte im Berelch von 2-10 mm liegen. Zur Erhdhung dieses Effektes kSnneri 
mehrere hintereinander angeordnete und synchron umlaufende Walzen etngesetzt werden. Weiterhin ist es moglich, die 
Laufelemente sinusformig zum Walzenumfang anzuordnen, wodurch eine mehrmallge Auslenkung des Siebes Je 
Walzenumdrehung erreicht wird. Zur Erzlelung des vertikalen Impulses kflnnen die Laufelemente der Walze zusfltzllchalsVleleck 
oder ahniich einer Verzahnung ausgebildet sein und leiten dadurch bei jeder Beruhr ung mit einem Eckpunkt bzw. Zahn einen 
vertikalen Impuls in die Faserstoffsuspension ein. 

Durch diezusStzltche Anordnung elnes variablen Antriebes an der erfindungsgemaGen Walze ist es auGerdem noch moglich, die 
Umfangsgeschwindiokeit dieser Walze gegenuber der Siebgeschwindigkeit und damit die Impulszahl zu verfindern, urn so noch 
gezielter EinduG auf den technologischen Effekt nehmen zu kdnnen. Bel der Verwendung der Impulsanderungswalze ohne 
Vieleckoberflache oder Verzahnung wird nur ein horizontaler Impuls in die Suspension elngeleitet, so daS der Effekt wie bei einer 
herkommtichen Siebschuttelung entsteht, ohne jedoch das Siebgestell mit den Walzen in Querbewegung versetzen zu mussen. 
Dieser Effekt entsteht auch, wenn die schrSg zur Achse angeordneten Laufelemente Bestandteil einer Brustwalze sind. 
Die Herstellung der Laufelemente an der Walzenoberflaxhe 1st einmal moglich durch Anfertigung einzelner Laufelemente welche 
auf einem separaten Walzenkdrper aneinandergereiht und befestigt werden oder durch Einstechen von sich schlieSenden Nuten 
in den Waizenbeiag, fertigungsteehnisch mfiglich auf einer entsprechenden NC-Maschine. 



Ausfuhrungsbelspiel 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen an einem Ausfuhrungsbelspiel na*her erlfiutort. Es zeigen 

Fig. 1 : die Impulsanderungswalze mit schrag zur Walzenmittelachse angeordneten Lsufelementen 
Fig. 2: die Impulsanderungswalze mit sinusformigen Laufelementen. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, ist die Impulsanderungswalze mit schrSg zur Walzenmittelachse angeordneten Laufelementen 1 
versehen. Durch diese Anordnung der Laufelemente 1 wird ene einmalige Auslenkung des uber die Walze laufenden Siebes je 
Walzenumdrehung erreicht, wobei das MaGder Auslenkung xvonderSchragstellung (Winkel) der Laufelemente 1 abhangigist. 
Die Anordnung der sinusformigen Laufelemente 2 zeigt die Fig.2 f mit der je nach Wellenla'nge der Sinuskurve des 
Laufelementes 2 eine mehrmalige Auslenkung des Siebes je Walzenumdrehung erreicht wird. Auch hier Ist die Auslenkung des 
Siebes vom MaG x abhangig. Mit, der Ausfuhrung gemSS Ansicht A wird nun ein horizontaler Impuls auf die 
Faserstoffsuspension eingeleitet* Diese Ausfuhrung ist auch geeignet, als Brustwalze eingesetzt zu werden. 
Wird die Oberflache der Walzen nach Fig, 1 und 2 zusStzlich mit dem Profll nach Ansicht B oder C versehen, wird durch die 
entstehenden Eckpunkte 5 in der Ansicht B, oder durch die entstehende Zahnform 6 gemfiG Ansicht C zusatzlich ein vertikaler 
Impuls in die Faserstoffsuspension eingeleitet. Die schragen Freiraume 3 und die sinusformigen Freiraume 4, entsprechend 
Fig. 1 und 2, konnen bei diesen Walzen in die Walzenoberfiacheeingearbeitetsein, oder durch auf einem separaten Walzenkdrper 
befestigte Einzellaufelemente gebildet werden. 

Zur variablen Anpassung dor Drehzahl der Impulsanderungswalze, unabhsngig von der Siebgeschwindigkeit, ist es moglich, 
mittals eines drehzahlregelbaren Antriebes die Drehzahl durch Einleitung eines entsprechenden Orehmoments uber den 
Antriebszapfen 7 zu verandern. 



